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Uvod

V8eobecné podmienky pre balenie a skladovanie aktuatorov (dalej ,VPBSA®)
stanovuju podmienky balenia, transportu a skladovania aktuéatorov dodavanych
spolo¢nostou SPINEA, s.r.o. VPBSA su zavazné pre vsetkych odberatelov
aktuatorov a su nedelitelnou sucastou kazdého zmluvného dokumentu, ktorého
predmetom je dodavka aktuatorov. Nedodrzanie podmienok stanovenych vo VPBSA
je dévodom pre zamietnutie reklaméacie vad dodanych aktuétorov. SPINEA, s.r.o. si
vyhradzuje pravo podla vlastného uvazenia kedykolvek zmenit a/alebo doplnit
VPBSA.

1 Transport aktuatorov

Pri preberani zasielky aktuatorov od dopravcu skontrolujte, &i zasielka nevykazuje
zjavné znaky poSkodenia. Najneskér do Strnastich (14) dni po obdrzani zasielky
skontrolujte, &i pri preprave nedoSlo k poSkodeniu aktuatorov. Pripadné poSkodenie
zasielky aktuatorov ihned pisomne oznamte dopravcovi. Ak prepravu zasielky
zabezpeCovala SPINEA, s.r.o., bezodkladne nam zaSlite koépiu oznamenia
dopravcovi. V pripade poskodenia aktuatora je potrebné vylucit jeho uvedenie do
prevadzky.

Pocas transportu dodrziavajte nasledovné opatrenia:

e Vhodné klimatické podmienky podla kategérie 2K3 normy EN 50178

e Povolend transportna teplota -25 °C az +70 °C, max. povolena zmena teploty
20 °C/hod.

e Povolena relativna vihkost pri transporte = 5% az 95% bez kondenzacie.

e Tlak vzduchu podfa 2K3 je 70 az 106 [kPa]

e Transport je povoleny iba osobam k tomu spdsobilym a prepravovat je povolené
iba produkt v originalom obale.

2 Skladovanie aktuatorov

VVSeobecne:

- Pri manipulacii je potrebné vyhnut sa manipulacii holymi rukami s kovovymi
povrchmi, ktoré su bez povrchovej ochrany (funk&nymi plochami). Pre tento ucel
pouZzivajte pri manipulacii nitrilové pracovné rukavice.

- Pouzivajte postup FIFO pri vyskladneni produktov po dodani zo skladov.

- Skladujte v priestoroch vybavenych vihkomerom a teplomerom. Z merani uchovavajte
zaznamy.

- Kontrolu obalu vykonavajte minimalne raz za Sest (6) mesiacov v zavislosti od
skladovacich podmienok. (V&asné odhalenie poskodenia obalu ufahluje identifikaciu
rozsahu azdroja problému. Uistite sa, ze balenie je spravne zatvorené a
neposkodené).

- Skladujte v uzavretych skladovych miestnostiach.

- Je nutné evidovat termin prijatia zasielky aktuatorov pre potreby preukazania plynutia
skladovacej doby pripadne pre aplikaciu konzervaéného postupu pre prediZenie doby
skladovania.

- Jednokusové balenia uskladnujte v polohe v zmysle znacky (BZ11) — touto stranou
hore.

Upozornenie: Nespravne skladovanie méze zapri€init nenavratné poskodenie aktuatora.
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2.1 Kratkodobé skladovanie (do 6 mesiacov)
2.1.1Podmienky kratkodobého skladovania

¢ Vhodné klimatické podmienky podla kategorie 1K4 normy EN 50178.

e Skladovaci teplota: +5 °C az +25 °C, max. dovolend zmena teploty 10 °C/hod.

e Skladovacia vihkost: < 60% RH bez kondenzéacie.

e Skladovacia plocha: Vnutri, s nadmorskou vySkou 1000 [m] alebo mene;j

e Prostredie bez prachu, korozivnych plynov a bez priameho slne¢ného Ziarenia.

e Tlak pri skladovani: 86 az 106 [kPa]

e Skladujte iba v originalnom obale od vyrobcu.

e Zabrante kontaktu aktuatora s agresivnymi chemickymi latkami.

e Zabrante pbsobeniu slne¢ného Ziarenia a umelého svetla s vysokym ultrafialovym
Ziarenim.

2.2 Dlhodobé skladovanie (12 - 24 mesiacov)

Dlhodobé skladovanie (12 - 24 mesiacov) je mozné len pri skladovani
aktuatorov v prepravnom obale v zmysle bodu 4.2 VPBSA.

Spolu s opatreniami uvedenymi v bode 2.1.1, tesnenie hriadela vyZaduje splnenie
osobitnych podmienok na uchovavanie. V pripade skladovania dlhSie ako jeden (1)
rok, je zivotnost tesniacich kruzkov hriadefa znizena tukovym mazanim loZisk.

» V pripade skladovania dlhSie ako jeden (1) rok, je nutné vykonat meranie izolacného
odporu
> VsSetky kablové spojenia musia byt bez viditelného poSkodenia

Meranie izolacného odporu je zakladnym meranim pri overovani elektrického zariadenia a robi sa pri
vSetkych druhoch ochran pred nebezpecnym dotykom. Izolacia Zivych Casti je prvym predpisanym
opatrenim pre ochranu pred Urazom elektrickym pridom. Meranim izolacného odporu sa zaroven
overuje ochrana oddelenim obvodov. Oddelenie Zivych casti chraneného obvodu od ostatnych
obvodov a od zeme musi vyhovovat poZiadavkam na izolacny odpor.

2.2.10chrana proti korozii - vonkajsie plochy

Je potrebné vykonat opakovanu ochranu pléch v zmysle bodu 3 VPBSA (okrem
hlinikovych prirub), ktora zabezpeci dostato¢nu ochranu proti korézii a v pripade
potreby, u akruatorov ktoré su oSetrené naterom, obnovit farbu krytu (housingu-
vonkajsi nater). Zakladny nater nie je postacujuci. Pdvodny naterovy systém
pozostava z:

1x reaktivna zakladna farba
2x vrchna polyuretanova farba RAL 9005 polomatna
Celkova vrstva 30 az 40 um

Poskodeny naterovy systém opravte podla pdvodného nateru, postup nateru
aplikujte v zmysle pokynov dodavatela (vyrobcu) farieb.
Funkcné plochy konzervovat v zmysle bodu 3.2 VPBSA.
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2.2.20chrana proti korézii - vnutorné plochy

Vnutorne plochy aktuatora su prevazne z hlinikovych a ocefovych komponentov.
Elektricka Cast aktuatora nevyZaduje dodatocnu ochranu.

Redukéna Cast' aktuatora je naplnena mazivom v rozsahu 70-80% objemu volného
priestoru. Produkt sa testuje a zabehava, tuk po tejto Cinnosti pokryva vsetky
vnutorne ocelové plochy. Produkt aktuator je potrebné roztaat kazdych dvanast
(12) mesiacov tak, aby mazivo bolo rovhomerne distribuované.

2.2.3Skladovaci priestor
Ulozny priestor ma byt
- bez vibrécii, uzavrety, na chladnom, suchom mieste, dostato¢ne klimatizovany
- chraneny proti napadnutiu hmyzom a hlodavcami

2.2.40svetlenie
Je potrebné sa vyvarovat’
- priamemu slneénému Ziareniu
- umelému svetlu s vysokym podielom ultrafialového svetla
- ultrafialovému / fluorescenénému svetelnému zdroju
- ortutovym vybojkam

2.2.5Teplota a vihkost’
- teplota skladovania +5 °C do + 25 °C
- udrzujte teplotu pokial mozno konstantnu, vyhnite sa kratkodobym vykyvom
- udrzujte vzdialenost aspon jeden meter od tepelnych ziari€ov, bez prievanu
- vihkost <60%

2.2.60z06n a plyny
Pocas celej doby sa vyhnite skladovaniu v bezprostrednej blizkosti:
- zdroja 0zénu a vyfukovych plynov
- solventnych vyparov, benzinu, chemikdlii, kyseliny, dezinfekénych prostriedkov,
gumovych rozpustadiel
- silnych elektrickych vybojov, vzniku iskier (elektrické motory)

2.3 DIhodobé skladovanie (viac ako 2 roky max. 5 rokov)

Pri dodrzani skladovacich podmienok v zmysle bodu 2.1 a 2.2 VPBSA a dodrzani
postupu prekonzervovania v zmysle bodu 3 VPBSA je mozné nepozivany produkt
aktuator skladovat aj dlhSie obdobie t.j. viac ako dva (2) roky, avSak maximalne pat
(5) rokov.

Konzervacia funkénych ploch je zabezpeCena konzervacnou latkou, ktora
zabezped&uje ochranu pred koréziou maximalne dva (2) roky. Ak dizka skladovania je
viac ako dva (2) roky, potom je potrebné opakované prekonzervovanie v zmysle
bodu 3 VPBSA.

O prekonzervovani je nutné vykonat pisomny zéznam, kde bude uvedené: Cislo
aktuatora, datum prekonzervovania, stav, v akom povrch aktuatora je (OK/NOK), a
kto prekonzervovanie vykonal. Kopiu zaznamu poSlite spolo¢nosti SPINEA, s.r.o.
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3 Postup prekonzervovania
3.1 Priprava povrchu konzervovanych pléch

Pred samotnou konzervéaciou je potrebné:

- Opatrne dielce vybalit (bez poSkodenia originalneho obalu a podkodenia samotného
produktu), skontrolovat, ¢i vplyvom nevhodného skladovania a pripadnej korozie
nedoslo k znehodnoteniu alebo nezvratnému poskodeniu.

(V pripade posSkodenia originalneho obalu je potrebné originalny obal nahradit
adekvatnym obalom so zhodnymi viastnostami, v zmysle bodu 4.1 VPBSA)

- Pred nanesenim konzervaéného prostriedku na funkény povrch aktuatora je
potrebné povrch vstupnej asti aktuatora dokladne odistit’ a odmastit.

Funkéna plocha — Cast’ povrchu sucasti, ktora je vo styku s funkénou plochou inej sucasti alebo
spracovanym materialom.

Na odmastovanie je vhodné pouZit ekologické umyvacie stoly, ktoré zabezpecuju
cely systém Cistenia, vratane likvidacie odpadu a doésledne reSpektuju zakony a
smernice EU, tykajuce sa odpadového hospodarstva, Zivotného prostredia a
bezpec€nosti prace.

3.1.1 Mechanické ocistenie

V pripade vyskytu povrchovej lokalnej korézie funkénych pléch je potrebné
postupovat nasledovne:

1. Povrchovua koréziu odstrafite pomocou brasnej textilie jemnej zrnitosti napr. Scotch-
Brite 03760 v smere brusnej stopy nastroja jemnym pritlakom (chranit tesniace prvky
— 0-kruzky, gufera, krytky lozisk).

2. Naneste rovhomerny film latky CORTEC VCI 429 na miesta vyskytu hrdze; latku je
potrebné nechat pésobit 15-30 minat (chranit’ tesniace prvky — o-kruzky, guferd,
krytky lozisk).

3. Odstrdnte mastnotu a nedistoty pomocou Cistej suchej textilie pripadne papierom
(textilia ani papier nesmu zanechavat’ vlakna). Ak kordzia pretrvava, opakujte krok
¢.2.

Bez vyskytu povrchovej lokalnej kordozie funkénych pléch je potrebné
postupovat nasledovne:

1. Starostlivo utrite papierom alebo €istou handrickou konzervaénu latku.

2. Aplikujte Cisti¢ ISOPROPANOL.

3. Naneste rovnomerny film latky CORTEC VCI 429; latku je potrebné nechat pdsobit’ 5-
15 minut (chranit tesniace plochy — o-kruzky, guferd, krytky lozisk).

4. Odstrante mastnotu a necistoty pomocou Cistej suchej textilie pripadne papierom.

Pri aplikacii pouzivaijte vhodné ochranné pracovné prostriedky.

3.1.2 Odmastovanie a odporucané aplikacné latky
Odporu¢ana konzervacna latka:

1. Ensis RPO 1200
2. CIMGUARD® 40
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Pouzivat konzervacné latky odliSné od odporu¢anych latok je pripustné az po
pisomnom schvaleni vyrobcom aktuatorov.

Povrchy konzervované produktom Ensis RPO 1200 alebo CIMGUARD® 40 je mozné
odmastovat nasledovnymi prostriedkami:

1. Alkalické, vodou rieditelné prostriedky:
- HOUGHTO-CLEAN 137, HOUGHTO-CLEAN 141, HOUGHTO-CLEAN 147
2. Prostriedky na baze rozpustadla
- HOUGHTO-CLEAN 508
3. Prostriedky na baze alkoholu
- IZOPROPYLALKOHOL - IPA
Odporuéany odhrdzovaci prostriedok: CORTEC VCI-429

3.2 Postup konzervovania

Konzervacny prostriedok sa nanaSa pomocou:
- RozpraSovaca
- Natieranim Stetcom

Po naneseni konzervacnej latky (prostriedku) je potrebné nechat odkvapkat
prebyto¢ny prostriedok.
Nanesena konzervacna latka musi byt suvisla a neporusena.

- Upozornenie: konzervovanie ponorom je mozne aplikovat len na prevodovkovu ¢ast
aktuéatora, a to iba funkéné plochy. Pracovnik vykonavajuci konzervovanie ponorom
musi mat vytvorené také pracovne podmienky, ktoré zamedzia vniknutiu a aplikacii
konzervacnej latky mimo pozadovanych funk&nych pléch.

Funkcéna plocha — cCast’ povrchu sucasti, ktora je vo styku s funkénou plochou inej sucasti alebo
spracovanym materialom

3.3 Postup spatného balenia do originalneho obalu

Aktuatory musia byt vizualne skontrolované a identifikovatelné (nesmu sa na nich
vyskytovat' otrepy pripadne iné mechanické poskodenia, vyrobny Stitok ako aj
sériové Cislo musia byt jasne oznacené a Citatelné).

Sucastou balenia je aj skusobny protokol — nesmie djst’ k jeho znehodnoteniu.
Chrante nakonzervovanu funkénu plochu aktuatora stretch foéliou, nasledne takto
nakonzervovany a skontrolovany aktuator viozte do LDPE obalu, vytlacte prebytocny
vzduch z obalu, koniec obalu prelozte a pomocou stahovacej plastovej pasky (SK-
pasky) obal uzavrite. Zabaleny produkt aktuator viozte do originalneho obalu, balenie
uzatvorte.

V pripade poskodenia alebo znecCistenia originalneho obalu je potrebné originalny
obal nahradit adekvatnym obalom so zhodnymi vlastnostami, v zmysle bodu 4.1
VPBSA.

Dany postup je nutné dodrzat aj v pripade posielania aktuatorov spat spolonosti
SPINEA, s.r.0. v ramci reklamacie, poziadavky na opravu alebo analyzu.
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4 Balenie aktuatorov
4.1 Balenie jednokusové

Jednokusové balenie aktuatora pozostava z nasledovnych Casti:

- Vonkajsi obal - karténova Skatula 3VL — (rozmer podla typorozmeru aktuatora)

- Vnutorny obal (vrecko LDPE 100 mikrénov, prietazna strech félia na ochranu
zakonzervovanych funkénych pléch)

- Fixacny material — PUR pena/stretch folia

- Skudobny protokol

- Identifikacny &titok (umiestneny na vonkajsej strane obalu, titok je totozny so Stitkom
aktuatora).

Vonkajsi obal je vyrobeny z materialu, ktory je ekologicky a umoZnuje recyklaciu.
4.2 Balenie viackusové — prepravné

Prepravné balenie aktuatorov pozostava z nasledovnych casti:

- Jednokusové balenie (v zmysle bodu 4.1 VPBSA), pocet jednokusovych baleni podla
poctu zasielanych kusov

- Pohlcova¢ vihkosti

- Vnatorny obal

- Fixaény material — PUR pena/stretch félia

- Dodaci list

- Vonkajsi obal — prepravné preglejkova debna; rozmer debny pripadne drevenej palety
zavisi od poctu zasielanych kusov.

5 Vyskladiovanie

e Pouzivajte postup FIFO pri vyskladneni produktov po dodani zo skladov.

e Pri prekonzervovani pouzivajte FIFO princip.

e Pri manipulacii je potrebné vyhnat sa manipulacii holymi rukami s funkénymi
plochami. Pre tento Ucel pouzivajte pri manipuldcii nitrilové pracovné rukavice.

6 Aplikaéné latky a naradie:

Ensis RPO 1200

CORTEC VCI 429
IZOPROPYLALKOHOL - IPA

Brasna textilia Scotch-Brite

Sucha textilia, ktora nezanechava vlakna
CIMGUARD® 40

HOUGHTO-CLEAN 137, 141, 147, 508

NogRELDNE

7 Zoznam priloh

ENSIS RPO 1200 — katal6govy list

CORTEC VCI 429- katalogovy list
IZOPROPYLALKOHOL - IPA- katalogovy list
CIMGUARD® 40 — katal6govy list

PoNPE
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